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Finalizado a programagéo da maquina o bloco é posicionado no centro de usinagem onde
serdo executados todas as furac¢des e alojamentos de valvulas em no minimo de trés faces,
sendo portanto executado somente uma alteragcao de posi¢ao do bloco, garantindo assim a
perfeita indexagéo, concentricidade, perpendicularismo e linearidade das medidas.




